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linky. Pri zamontovini zablokovéni strojo by doslo k za-
staveni pily v fezu, ale pokud by vklidaci zafizeni za-
jistilo zablokovéni stroje p#i zivadé pireklidaciho zaii-
zeni (pieklidade) a zdroven zajidfovalo ochranu — ne-
podiini daldiho dilee, dokud se predchozi. zpracovivi,
nend u kontroly preklddace nutny stily dozor.

Dalsi variace jsou ve zptisobu uloZeni na paletd, tj.
v kolika sloupeich, v jakém pofadi odebirat a uklidat
dilee pri pozadavku, aby oéislované dileo pro predni
plochy byly stdle spolu pro souvislou kresbu dyhy pii
montazi ndbytkovych stén, atd.

Pro fefeni této problematiky lse navrhnout tento po-
stup:

1. Analyzu dosavadniho strojniho vybaveni ndbytlkdii-
ské vyroby z hlediska pozadavka nn technickd parametry
vhklddaeiho a odklddaciho zafizeni véetnd kvantifikace.

2. Analyzu stdvajicich vklidaeich o odklidacich zafi-
zend, ovérenl jejich parametril a typologické uréeni pou-
zitelnosti na strojni vybaveni véetné kvantifikace o spe-
cifikace poZadavki na konstrukei ncbo wvyvo] dalfich
mechanismi.

3. Nu zdikladd bodtt 1—2 vypracovat ekonomické vy-
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hodnoceni a rozhodnout o ndkupu, licentni vyrohd neb:
viastni konstrukei 1 vyrobé téchto zafizeni.

4. Tteient souvisejicich problematik, tj. vnitrodilensk
dopravy véetnd technického feSeni a sociologicko-psy
chologické studie 8 ndvrhem na rekvalifikaci pracovnikd
ktoff budou pracovat s novou technikou.

5. Stanoveni zéveznych termint a vypracovéni har
monogramu na 7. & 8. pétiletku pro realizaci celého tkolu

ZAVER

Robotizaes v ndbytkifském primyslu neni zatim Fe
Sona jako speeidlni problém. Nezévisle na torn vlak existu
Ji jiz deldi dobu uafizeni, kterd umoZinji manipulova
s ploSnymi formdty a je predpoklad, Ze do roku 200
dojde k postupné likvidaci fyzickd préice. Pokud by via.
byl tento problém specidlnd feden, je pedpoklad, Ze b
béhem 5--10 lot mohlo byt dosaZeno pronikavého zvyser
produktivity prdace v nibytkéfském primyslu, urychle
tak proces racionalizace a pronikavé zvySens efektin
nost vyroby ndabytku.

Lektoroval Ing, JindFich Dripel

Programové vybavenie pre delenie konstrukénych dosiek

EVA GLESKOVA, BLENA MOZOLOVA, MARTIN SIAGI s KVA ZIGOVA, Ustav systémového inzinierstva priemysl
na Slovensku, Koeordinntné stredigko Zvolen-Budina 2

V &linku sa opisuje Ennost programov pre: tvorbu rezngjeh plémov, ich dierovanie, ako aj optimalizdci
a kreslenie optimdlnych reznyjch plinov na ilatiorni. Programy si napisané v auiokéde SAM a v juzyk
FORTRAN politata RPP[16S a si b dispozicii vo vipollovom stredisku n.p. Bufina Zvolen.

5 optimalizicion ploSndho delenin volkoploénych aglo-
moerovanych materialov sa zaoberajd mnohé pracoviskii,
pretoze cena  tychto matermdlov jo pomerne vysoli.
Pri deleni talkéhoto materidlu vystupuje preto do popre-
din snaha o ziskanie optimdlnych rezuyeh plinov. V pod-
state ide o zostavenie lohy linedrneho programovania
a juj rieSenie simplexovou metddou [5].

I problému sme pristupovali tak, Zc sme tilohu roz-
delili na 4 sanostatne programovatelné éasti, Toto roz-
delonie sme spravili preto, lebo sme mali k dispozici
potita¢ RPP-168 s kapuaecitou pamiiti 32 000 slov, boxz
operacndho systému a bes vonkajSich pamiiti. Pri takom-
to " rozdeloni moéZeme vybvorit viacoej reznyceh plianov
o talk zlepsit optimdloe ricdenie.

1. éast: Program pre tvorbu reznjch plinov

Algoritmus [6], ktory smo s mendimi tpravami na-
progrumovali dovoluje vytvdrat pdsové rezndé phiny
a reznd pliny s kombindeiami pozdfinych a prieénych
pdsov. Algoritmus bol vytvoreny s ohladom na fuormi-
tové pily, ktord sa vyskytuji vo VEJ DNP Zilina. I're.
Obr. 1 af 4. Zndzornenie optimdinych rezmyeh pldnon
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toZe tloha bola vypracovand pre n.p. Budina — vyrobe
zikladnych formatov, predpokladdme, Ze zikladné fo
mdby mdme k dispozicii vidy v dostatoénom munozstv
Program jo vytvoreny talk, Ze vstupné udaje sa nadieruj
podla tzv. vstupného formulira, kde st uvedens niele
tdajo o zikladnych formdtoch a prirezoch, ale nj o =
koznikovi. Kédom formétovacieho zariadenia sa uré
¢i ide o pdsové delenie alebo o delenie s kombindeinn
pozdlinych a prieényeh pisov.

Ked#e tvorba reznych pldnov je kombinatorickd tic
ha velkych rozmerov, zmensujeme podet reznyeh plino
tak, Ze vhodne volime prvé 3 udaje na formuldri, a tc

1. Potet druhov prirezov, z ktoryeh sa tvorl jede
rezny plén k. Poget privezov obsishnutyeh v jedno
reznom pldne nepresiahne toto éislo,

2. Maximdlne dovoleny odpad v 9. Rezné pliny s vy,
sim odpadom ako je uduny na tomto mieste formulds
sa vyraduju z mnoziny rezuyeh plénov, ktoré buda vet
povat do optimalizédcie.

3. Maximdlny podet jedného prirezu v dévke, Pot:
tvorby rezngeh plénov si program pamétd potetno:
jednotlivyceh privezov na vietkych utvm'ang','feh reznyc
pldnoch. Privez, ktorédho poletnost jo viiésia ako Lot
zadané &islo sa vyradi z dalSich kombindeif.

Podet zdkladnyeh formétov, z ktoryeh ss maji rez:
prirezy moéZe byt 1—5. Okrem rozmerov vietky ostat
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viastnostt musiv mat tieto wikladné formdity zhodnd.
Potet rézuych roumerov privezov v jednej divke moze
byt 6-—12. Tito skutoénost je ovplyvnend konfigurdi-
ciou potitada, klord sme mali k dispozieii. Sivku nepouzi-
telnyeh okrajov a Sirku rezov sme zohludnovali tak, o
simo rozmery zdkladonych formdtov zmoensili asi o 5 cin.
V ddajoch o privezoeh sa okrem Sivky o dlzky uddva oite
Hotdanio. V pripade, %o sa prives nesmie otddéal [1]
Je maujimavy ,smer rezu®. Ak je smor rozu 0, ulozi sa
sitka prirezu na Sivku wikladoudho fornuitu, Ak je smner
rezu 1, ulozi sa Sivka privezu na dizku wikludného for-
il

Program dalej vyuiiva tzv. k-tice smerov rozy [5].
V pripade. zo ide o reznd pliny s kombindeinini pozdiz-
nych a prietnych pisov, s to &isla od 0 po 2k—1, Zauj
nmwji nds vialk len ako kombindeio 0 a I, kdo 0 znmmnend
pozdizny rez w1 znamend prieény rox. 'V pripade pui-
sovych resnyeh plinov mime len jednu k-ticu, a to
bud 0..0 alebo 1...1, kde podet eilier — & (& je prvy
tdaj na formulbier). Program vytvori tri druhy tabulicl:
TRT - tabulky reznyel plinov v tvare pre keeslenie
na tladiaren. V pripade, Ze roznd plany st velmi zlozité
tabulky TRT zaberajii vola miesta. Program tvori oite
tahulku TMO, ktord obsahuje reznd pliny s moZnoston
opukovania, Program jo napisany v autokode SAM u ob-
sadi 2840 buniek pamiite.

Tretin dolezitd tabulka je TRV (tabulka sznyeh vek-
torov), ktord obsahujo nasobnosti privezov v jednotli-
vyeh reznyeh plinoch v tvare vektorov, velkost ktorych
s roviad pottu poZadovanyceh prirezov v diivko,

2, &

t: Program pre dierovanie reznyeh plinoy

Tento progeum vydioruje tabulky TRV, spolu s tide-
lovou tunkeion (minitalizujoine ecnu ocdpadu) a s roz-
et matico reznych plinov, Progean jo HapIsiny
v autokdide SAM a obsadi 1024 bunick pamiite.

3. dast: Optimalizdein reznyeh plinoy

Program pre optimalizdeiun rezngeh plinov (SMPLX)
jo napisany v jazyku RPP-FORTRAN a jo provaaty
z UTK SAV (autor Ing. F. Varga). Program nepouivi
Ziadny O3S ani magnetopiskové alebo diskové pamiite.
Vstupom do programu je dierng phska s reznynu plinmt
# vystupom sit idaje pisané na operdtorsky pisact glroj,
a to &islo optimdineho rezného pléna a jeho ndsobnost.
NeceloGiselnd simplexovd metoda zhordi sice vysledly
(zackrahlovanie ndsobnosti pouZitia rezného plinu sing-
rom hore), ale podia nadich konlwétuyeh vypostov je
to vidy monej ako 1 9% z colkovej plochy zékladnélio
fornuitu (nadbytodnd privesy).

4. Gast: Kreslenle oplimélnyeh reznjeh plinov na
tindinrelt

,Tento program je vytvoreny len pre kombindeiu pos-
dlznych pisov. V pripade reznych plinov s kombindeinini
pozdlznych o priednych pdsov nmuime k disposicii lon
program na vypis tabuliek TRT, podln ktordho jo moznd
fahiko reznd pliny nakreslit, Udaje. potrebng I¢ Ginnosti
tohoto programu st tabulky TRT, ktord musia zostai
Voopernéne] pamiiti o st na takom miesto, aby ich die-
rovael program a progran pre optimalizicio neprepisal.
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Dalsie tdajo vstupuji z operdtorského pisacieho stroja,
a to ddtum, éislo optimdlncho rezného plinu a ndscbnost
tohoto rezného plinu, Vystup programu tvoria nakresle-
né oplimilne rezné plany na tludiarni spolu s udajmi
o rozmeroch, percente odpadu a ndsobnost reznych plé-
nov. Program jo napisany v autokéde SAM poditatu
RPP-165 a zaberd 1850 bunick pamite.

Po praktickom overen{ programov v n.p. Buéina Zvo-
len sa zistilo, Ze sa odpad znizil celkove o 1,5 9,. V tomto
st uz zahrnuté celkové ndklady na rieSenie vilohy a pre-
bytoénd prirezy, ltoré vzniknt zaokrihlovanim ndsob-
nych reznyeh plénov (nocelodiselnd simplexova metoda).
Zlepsenic vytaZnosti oproti reznym plinem vytvédranym
bew pouzitia potitada je o 2-— 4 94,

Progrumy sa daji velmi dobre vyuzit aj pre tydové
delenio materidlu. Viedy musime velit rovnaky rozmer
Sivley zdkladnych formatov a &irok prirezov. Programy
hie s Gasovo ndrodné. Napr.: pre jeden zikladny for-
mib 10 poZadovanyceh prirezov a volbe & = 3 je vypotet,
vietlkych 4 asti spolu s operdtorslkymi ukonmi hotovy
za, 30 mintt. Dalej napriklad vypotet pre delenie tydo-
vého materidlu pre 2 zdlladnd forméty, 17 prirezoyv
a pre & = 5 trval 50 minus,
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(Dokendenie zo str. 134)

hluku méZe byt aplikovand aj na iné stroje a opisany
postup odstrdnenia hluénosti v jeho negativnych i po-
zitivinyeh strankach moZe prispiet k vy&fej hygiene Pri-
covného prostredia drevirskeho priemyslu.

LITEIRRAT U4 A

111 TOTH, o — SMIKAL, 3.0 Odsdvaci kryt, Zlepsovaci ndvrh
SOV Dratisluva, ¢, 14/1978.

121 MARKUS, 5. — GIBA, V, — PIVOVAROV, X.: Lxpertizna
sprdva 0 merani hluénosti delinceho stroja na velkoplosné mia-
Leridly ISVM-1°, Bratislava, SAV 1978,

[3] HANINEC, 1. — JENTNER, I». — KIRALY, k.;
& VYvoj programom rindeného formdtovacicho stroji nn naihyt-
kové diclee, Spriva pro zdvereénin oponcntarn. Dratishuvi,
SHVU 1078,

4 JENTNER, P Programovo rindeny delinei stroj velkoplos-
nyeh materldloy DSVM-P, Drevo, 1980, &. 6,

o HANINEGC, L Delinel stro] na nabytkové diclee rviadeny prog-
runont. Teehnické poviny, 1980, ¢ 13,

Viskmn

DREVO

RoC. 30 (1481}

137



	priloha 2 001
	priloha 2 002

